Zaméwienie nr: 0036/PL/IU-0011/2016

POROZUMIENIE

o wiasciwym przenoszeniu oznaczeri materialowych wyrobéw posiadaja-

cych atest wytwércow, ktorzy sg uznani wediug przepisow dla urzadzen
ciénieniowych (Dyrektywa Cisnieniowa 97/23/EG oraz AD 2000-Merkblatt W
0)
pomigdzy
firma: Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Zapusta 34
31-980 Krakow
oraz TUV SUD Industrie Service GmbH
Jednostka Notyfikowana 0036
wg PED 97/23/EC
TUV SUD Polska Sp. z 0.0.
ul. Podwale 17, 00-252 Warszawa
1 Cel i zakres porozumienia
1.1 Niniejsze porozumienie zapewnia, ze poprzez podjgcie stosownych dzia-
lan przez Firme Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. jest wykonywane
odpowiednie przenoszenie oznaczen materiatowych na wyrobach posiada-
jacych atest wytworcow.
1.2  Warunkiem wstepnym dla stosowania materiatéw

- na urzadzenia ciénieniowe podlegajgce dozorowi jest, ze wytworcy mate-
rialu zostali uznani wedtug wtasciwych przepisow technicznych (np. AD
2000-Merkblatt W 0) oraz ze materiat zaopatrzony jest w atest 3.1 (3.1 .B)!
lub atest 2.2 (2.2, 2.3)? lub $éwiadectwo 2.1. (2.1)° wg DIN EN 10204 i po-
siada wymagane oznakowanie identyfikacyjne (oznakowanie oryginaine)
wykonane przez wytworce materiatu zgodnie z przepisami o urzgdzeniach
podlegajgcych dozorowi.

- na urzgdzenia ci$nieniowych nie podlegajgce dozorowi jest, zeby atest wy-
twércy materiatu odpowiadat specyfikacji klienta a materialy posiadajg nie-
zbedne oznakowanie wytworcy materiatu.

1.3 Przenoszenie oznakowania identyfikacyjnego materialow majgcych atest

! atesty 3.1.A, 3.1.B, 3.1.C: wg DIN EN 10204 w wersji 08.1995
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3.2 (3.1.A lub 3.1.C)* wg DIN EN 10204 nie jest objete niniejszym porozumieniern.

Jednakze wyroby z atestem 3.2 (3.1.A lub 3.1.C) sg objete niniejszym porozumieniem,
jesli nie sg one przeznaczone do stosowania w zakresie Dyrektywy Cisnieniowej
97/23/EC.

Gotowe czeséci wykonane z materialu z atestem 3.2 (3.1.A lub 3.1.C) sg takze objete
niniejszym porozumieniem, jeéli specyfikacja klienta wymaga tylko atestu 3.1 [3.1.B).
Ten fakt powinien byé odnotowany w protokole przeniesienia oznakowania.

2.  Warunki wstepne dla przeniesienia oznakowania

Firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. spetnia nastepujace wymagania:
2.1 Zostata ustanowiona i jest utrzymywana odpowiednia organizacja.

2.2 lIstnieje system magazynowy.

2.3 Zostali wyznaczeni odpowiedzialni pracownicy, ktérzy majg wymagang wiedzg¢ > mate-
riatach, identyfikacji materialow, znakowaniu zgodnie ze stosownymi przepisami i spe-
cyfikacjami technicznymi.

2.4 Okreslono znaki, dzieki ktorym firma Metal Service - Export Sp. z o0.0. Sp. k./i odpo-
wiedzialni pracownicy (paragraf 3.1) moga zostaé zidentyfikowani.

2.5 Firma prowadzi rejestracje wszystkich pozycji, ktérych oznakowanie zostato przenie-
sione, podajgc wyraznie wszystkie istotne aspekty (materiat, wymiary, klasyfikacja, sta-
re i nowe oznakowanie, powigzane $wiadectwo badania materiatu i pracowni< odpo-
wiedzialny).

2.6 Firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. gwarantuje, ze prawidtowos¢ przeno-
szenia oznakowania w jego zaktadach moze by¢ sprawdzana co p6t roku przez/inspek-
toréw Jednostki Notyfikowanej 0036 bez uprzedniego powiadomienia. Podczas tych
wizyt inspektorzy mogg bada¢ wszystkie zadane rejestry i zaktady produkcyjne.

2.7 Zgodnie ze stosownymi przepisami i warunkami kontraktowymi jak okreslono w niniej-
szym, firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. akceptuje odpowiedzialno$¢ za
oznakowanie, ktére zostato przeniesione w jej zaktadach.

4 atest 3.1.A, 3.1.C: wg DIN EN 10204 (08.1995)
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3.  Autoryzacja przenoszenia oznakowania

3.1 Po wykonanym audicie w dniu 29.04.2016 r., Jednostka Notyfikowana 0036 autdryzuje
firmg Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. do przenoszenia oznakowania w zakre-
sie wymienionym w paragrafie 1.2. Firma Metal Service - Export Sp. z o.0. Sp. k.
spetnia i gwarantuje stosowne warunki wstepne (paragrafy 2.1 do 2.7).

3.2 Ponadto firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. moze przenosi¢ oznakowanie
identyfikacyjne na materiatach z atestami 3.2 (3.1.A lub 3.1.C) wg EN 10204 na drob-
nych czesciach wediug Przepisow Technicznych (patrz np. Dyrektywa Cisnizniowa
97/23/EC, zatacznik |, pkt 3.1.5 i AD 2000-Merkblatt HP 0, paragraf 4.1).

3.3 Nastgpujgce osoby sg wyznaczone przez Metal Service - Export Sp. z o0.0. Sp. k.
jako pracownicy odpowiedzialni za przenoszenie oznakowania materiatéw:

Imig i Nazwisko Znak
Marek Pietras MSE-1
Marcin Zaba MSE-2
Mateusz Rajca MSE-3
Przemystaw Rézarnski MSE-4
Jarostaw Rézanski MSE-5
Grzegorz Sternik MSE-6

Jednostka Notyfikowana 0036 poinformowata te osoby o ich obowigzkach.

4.  Wykonanie przeniesienia oznakowania

4.1 Przeniesienie oznakowania wyrobéw ze $wiadectwem badania materiatu musi byé wy-
konane przed oddzieleniem lub przerébkg zgodnie z przepisami technicznymi, przy
uzyciu stempla metalowego lub znakowarki igtowe;.

4.2 Pewne cechy materiatu (grubo$é) moga uniemozliwiaé uzycie stempla metalowizgo. W

tych wypadkach moze by¢ zastosowany stempel gumowy z nieusuwalnym tuszam lub
inny stosowny rodzaj znakowania.

4.3 W miejsce znaku wytwoércy materiatu pracownik odpowiedzialny umieszcza swoj znak
identyfikacyjny, o ktérym mowa w paragrafie 3.3.

5. Woystawianie poswiadczen
Przy wystawianiu poéwiadczen inspekcji materiatowych wg EN 10204 majg zastosowanie

Przepis Techniczne. Wystawianie protokotéw przeniesienia oznakowania jest zazwyczaj za-
stgpowane przez firmy dokumentacjg roboczg kontrasygnowang przez odpowiedzialnego

pracownika.
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Jesli czesci z przeniesionym oznakowaniem sg dostarczane do przetwércy lub na plac bu-
dowy, winien by¢ zatgczony protokdt przeniesienia oznakowania, albo stosowna notatka
umieszczona w Swiadectwie badania materiatu.

6. Optaty

Firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. ponosi optaty zwiazane ze auditami Jed-
nostki Notyfikowanej 0036.

7. Wycofanie autoryzaciji
Autoryzacja przenoszenia oznakowania moze byé wstrzymana przez Jednostke Notyfikowa-

ng 00386, jesli w trakcie auditow okresowych zgodnie z par. 2.6 lub w inny sposob oka:e sie,
ze warunki (paragraf 2) niniejszego porozumienia nie sg speiniane.

8. Zobowiagzanie

Nizej podpisani potwierdzaja, ze wymagania okreslone w niniejszym sa spelnione i zobowig-
zujg sie do przestrzegania warunkéw niniejszego porozumienia.

Krakéw, 29.04,.2016 r. Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k.

bieczeé i podpis
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E. Marcin Zaba
"ol 0048 604 440522

Chorzéw, 29.04.2016 r. TUV SUD Industrie Service GmbH
Jednostka Notyfikowana Nr 0
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VEREINBARUNG

liber die sachgemiRe Umstempelung von Erzeugnissen mit
Bescheinigungen iiber Werkstoffpriifungen von Herstellern,

die entsprechend den Regelwerken fiir iiberwachungsbediirftige
Anlagen (Druckgeréterichtlinie 97/23/EG und AD 2000-Merkblatt WO0)

tiberpriift sind

zwischen

der Firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Zapusta 34
31-980 Krakéw

und der TUV SUD Industrie Service GmbH

Benannte Stelle 0036 nach
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

TUV SUD Polska Sp. z o.0.

ul. Podwale 17, 00 — 252 Warszawa

1.  Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Diese Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Ma3nahmen
eine sachgemdifle Umstempelung von
Bescheinigung Uber Werkstoffprufungen durch die Firma Metal

Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k.erfolgt.

1.2 Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe

- fur uberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Uberpriifung der
Werkstoffhersteller nach den entsprechenden Technischen Regeln
(z. B. AD 2000-Merkblatt W 0) erfolgt ist und die Werkstoffe mit
Abnahmeprifzeugnis 3.1 (3.1.B)? oder Werkszeugnis 2.2 (2.2,
2.3)" (oder Werksbescheinigung 2.1. (2.1)") nach DIN EN 10204
belegt und mit der erforderlichen

(Ursprungskennzeichnung)

T gemaR DIN EN 10204 in der Fassung 08.1995

Telefon: +48 22 696 43 96
Telefax: +48 22622 41 04

Tov®

Erzeugnissen

Kennzeichnung

Industrie Service

Mehr Sicherheit.
Mehr Wert,

d“\\\ld i,."%
SWissTs
"0 1 “‘\

TOV SUD Industrie Service GmbH

TOV SUD Polska Sp. z 0.0,
Ul. Podwale: 17

00 - 252 Wz rszapa ~\
N, W
) i



Seite 2/4

Zeichen/Erstelidatum:
0036/PL/U-0011/2016 /28.04.2016

1.3

2

entsprechend den Regelwerken fiir iberwachungspflichtige Anlagen
vom Herstellerwerk versehen sind.

fur  nicht Oberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die
Prufbescheinigung des Werkstoffherstellers der Kundenspezifikation
entspricht und die Werkstoffe mit der erforderlichen Kennzeichnung
vom Herstellerwerk versehen sind.

Umstempelungen von Erzeugnissen mit Abnahmepriifzeugnis 3.2
(3.1.A oder 3.1.C)" nach DIN EN 10204 beriihrt diese Vereinbarung
nicht.

Ausgenommen davon sind Erzeugnisse, die mit einem
Abnahmepriifzeugnis 3.2 (3.1.A oder 3.1.C)" bescheinigt sind, wenn
deren Einsatzbereich nicht der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
unterliegt.

Ebenso konnen Fertigteile, deren Ausgangswerkstoff mit einem
Abnahmepriifzeugnis 3.2 (3.1.A bzw. 3.1.C)? belegt ist, umgestempelt
werden, wenn die Kundenspezifikation nur ein Abnahmeprifzeugnis
3.1 (3.1.B)" verlangt. Dies ist dann jedoch Uber einen Vermerk in der
Umstempelbescheinigung anzugeben.

Voraussetzung zur Umstempelung

Die Firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. erfilit folgende

Voraussetzungen:

2.1 Ordnungsgeméfe Betriebsorganisation

2.2 Ubersichtliche Lagerung

2.3 Sie hat sachkundige Werksangehorige benannt, die die erforderlichen
Kenntnisse uber Werkstoffe, Bezeichnungen von Werkstoffen und
deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken besitzen.

2.4 Sie hat Kennzeichen festgelegt, aus dem die Firma Metal Service -
Export Sp. z o.0. Sp. k. und der in Abschnitt 3.1 benannte
sachkundige Werksangehérigen erkennbar sind.

2.5 Sie flhrt Betriebsaufzeichnungen Uber umgestempelte Teile, aus
denen alle Vorgange (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung,
Kennzeichnung, zugehdrige Bescheinigungen (iber Werkstoffprifung
und der verantwortliche Werksangehdrige) ersichtlich sind.

2.6 Sie stellt sicher, dass die ordnungsgemafe Durchfliihrung der

Umstempelung durch die Metal Service - Export Sp. z o0.0. Sp. k.
halbjéhrlich von einem Prifer der Benannten Stelle 0036
unangemeldet Uberprift werden kann. Hierzu erhalt der Prifer der
Benannten Stelle 0036 Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und
in die betroffenen Betriebsstatten.

Industrie Service

Mehr Sicherheit.
Mehr Wert.
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3.1

3.2

3.1

4.1

4.2

Die Firma Metal Service - Export Sp. z o.0. Sp. k. Gbernimmt geman
den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen vertraglichen
Regelungen die Verantwortung flr das in ihrer Betriebsstétte
umgestempelte Erzeugnis.

Zustimmung zur Umstempelung

Die Benannte Stelle 0036 gibt mit der erstmaligen Uberprifung am
29.04.2016 ihre Zustimmung, dass die Firma Metal Service - Export
Sp. z o0.0. Sp. k. entsprechend der in Abschnitt 1.2 festgelegten
Abgrenzung Umstempelungen durchfihren kann. Die an die
Zustimmung gebundenen Voraussetzungen (Abschnitte 2.1 bis 2.7)
werden hierbei von der Firma Metal Service - Export Sp. z o0.0. Sp.
k. erfllt und garantiert.

Von Firma Metal Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k. kénnen dariiber
hinaus Werkstoffe mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 (3.1.A oder 3.1.C)"
nach EN 10204 fur Kleinteile entsprechend den Festlegungen in den
Technischen Regeln (siehe z.B. Druckgeraterichtlinie 97/23/EG,
Anhang |, Abschnitt 3.1.5 und AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.1)
umgestempelt werden.

Als verantwortlichen Werksangehérigen benennt die Firma Metal
Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k.:

Name Kennzeichen
Marek Pietras MSE-1
Marcin Zaba MSE-2
Mateusz Rajca MSE-3
Przemystaw Rozanski MSE-4
Jarostaw Rozanski MSE-5
Grzegorz Sternik MSE-6

Die Herren wurde von der Benannten Stelle 0036 auf ihre Pflichten
hingewiesen.

Durchfiihrung der Umstempelung

Die Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigungen uber
Werkstoffprifungen ist vor dem Trennen bzw. einem Bearbeiten der
Teile mit Schlagstempel bzw. Elektrolyte-Beschrifter entsprechend
den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpréagung auch
die Kennzeichnung entsprechend den Technischen Regeln mit

Industrie Service
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Seiled /4
Zeichen/Erstelidatum:
0036/PLIU-0011/2016 /29.04.2016

dauerhafter Farbe aufgetragen werden oder auf sonstige geeignete

Weise erfolgen. i)
Industrie Service
4.3 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der benannte sachkundige
Werksangehorige die Kennzeichnung durch Aufbringen des in )
Abschnitt 3.3 festgelegten Stempels zu erganzen. M“&Lﬂﬁ,‘;‘;’,’t‘““

5.  Ausstellen von Bescheinigungen

Fir die Ausstellung von Bescheinigungen (ber Werkstoffprifungen nach
EN 10204 gelten die Technischen Regeln. In der Regel wird die Ausstellung
von Bescheinigungen (ber das Umstempeln ersetzt durch die von den
verantwortlichen Werksangeharigen gegengezeichneten
Betriebsaufzeichnungen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf
eine Baustelle geliefert, so ist diesen Teilen eine Umstempelbescheinigung
beizufugen oder ein entsprechender Vermerk auf dem Werkstoffnachweis
vorzunehmen.

6. Kosten

Die Kosten fir die erstmalige Uberpriifung und die regelmanigen
Nachprifungen durch die Benannte Stelle 0036 tragt die Firma Metal
Service - Export Sp. z 0.0. Sp. k.

7 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Umstempelung kann von der Benannten Stelle 0036
zurlickgezogen werden, wenn bei den regelmaRigen Nachpriifungen
entsprechend Abschnitt 2.6 oder anderweitig festgestellt wird, dass die
Voraussetzungen fiir die Zustimmung (Abschnitt 2) nicht mehr erfiillt sind.

8 Verpflichtung
Die Unterzeichneten bestatigen, dass diese Voraussetzungen eingehalten

sind und verpflichten sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen
Regelungen einzuhalten.
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Chorzoéw, den 29.04.2016 TOV SUD Industrie Service GmbH

Benannte Stelle Kenn-Nr. 0036 )




